EDI - ASN Note
{VDA 43912)
Vendor

-Plant: 0100

Load-No.: 75016

~-No: 910013108

SEISSENSCHMIDT GrbH
Daimlerstr. 11
D-58840 PLETTENBERG
DEUTSCHLAND

VAT-No.: DE123840478

Receiver

~Plant: 100

-No.: 14550700
Magna PT S.p.A.

Via dei Ciclamini, 4

Zona Industriale

I-70026 MODUGNOC

VAT-No.: IT04886850728

Unloading Area:
place of storage:
Consumption:
Dispatch Type:
Forw. Agent Name:
~Number:

Gross Weight:

17.12.2019 - 14:27

page 1/2
14248

Truck Company
Schweitzer GmbH & Co.
16070077

10.232 XEG

ASN-No -Pos Sup. Ref. No. Cust. Quant. ™ /G Hame of delivery Purch. Ord. Nr.
-Date Suppl. Ref. No. Vend. Add. Data Vendoer &
rPack. Mat. =-Quant. ~ Number Cust. ~Nummer Vendor Conaignment

80686673 [a]e] 0 2511105390 7.400 . PC M SCHALTRAD 7.GANG 550003915702

Hq.Hm.MOFW 035307-300 nt. wt.: 3.545 XG , gr. wt.: 3.887 XG
CC: 190115291 1.850 PC M

\Sw br ..r.mﬁ CC: 190115280 1.850 pC M ieer\\gM.\A‘J\,\P\
ﬂquJ CC: 190115265 1.850 PC M Co
MQ.N\ CC: 190115258 1.850 PC M

CC: 4 DCT300 PC DCT300/POLB50

Cast-Number: 619975
UC-Material: L083810010

Y

~C Text: Engineering Change Status A
Text: Customer Change No.
Text: Supplier Index -
80691080 000010 2511109290 8.100 PC M  SCHALTRAD §.GANG 550003915802
17.12.2019 @ 035306-900 nt. wk.: 5.242 K@ , gr. wt.: 5.754 KG
_\—@ C©C: 190115173 1.350 c M
\S 5 .\m CC: 190115166 1.350 PO M Zc&dbl
Jdau CC: 190115153 1.350 PC M PLM\A
Woaﬁ_m nwau CC: 190115147 1.350 e M Co
\. CC: 190115137 1.350 pc M
mbb CcC: 190114941 1.350 PC M .
cc: 6 DCT300 BC DCT200/P01850

A

Cast-Number: 618649
UC-Material: L082640010

Text: Engineering Change Status A
Text: Customer Change No. -
Text: Supplier Index -

U

80651081
17.12.2019

5053 5%6
s0100085

000010

2511108490 303
035305-500

CC: 190114390 éw 303
CC: 1 DCT300

Cast-Number: 247303
UC-Material: G082230030
Text: Engineering Change Status A

PC b ZAHNRAD 2 .GANG
PC =}
PC DCT300/P01850

550003916202
504 KG , gr. wt.: 591 KG

nt. wt.:

T ALt €)

Quant. Check:

Rating Check:




3

4

i

SEISSENSCHMIDT GmbH
Daimlerstr. 11
D-58840 PLETTENBERG

Magna PT S.p.A.
Via dei Ciclamini, 4
Zona Industriale

Consumption:
Dispatch Type:

-EDI - ASN Note Load-No.: 75016 17.12.2018 - 14:27
(VD2 4912) page 2/2
Vendor -Plant: 0100 Receiver -Plant: 100 Unloading Area: 14248
-No: 91001108 -No.: 14550700 place of storage:

Truck Company

DEUTSCHLAND I-70026 MODUGNG Forw. Agent Name: Schweitzer GmbH & Co.
-Number: 16070077
VAT-No.: DPE123840478 VAT-No.: IT04886850728 Gross Weight: 10.232 KG i
ASN-No ~-Pog Sup. Ref. No. Cust. Quant. ™ v/G Name of delivery Purch. Oxrd. Nr.
-Date Suppl. Ref. No. Vend. Add. Data Vendor )
Pack. Mat. -Quant. = Number Cust. -Nummer Vendor Consignment

Text: Customer Change No.
Text: Supplier Index -

ek wmahnd | M D Ahkkkhkx

“GR:

Quant. Check:

Rating Check:




Abnahmezeugnis 3.1 EN 10204 (Test certificate: / Certificat:)

SEISSENSCHMIDT GmbH, Postfach 1520, 1-58815 Plettenberg

Company

Magna PT S.p.A.
Via dei Ciclamini, 4
Zona Industriale
1-70026 Modugno

Stahlhersteller Lech-Stahlwerke GmbH

{steel mill / Aciérrie)

Artikel
{Partn name: / Désignation pléce:)

Kd.-Zg.-Nr.

Kd.-Auftr.-Nr. 30002068

{erder no. / No. De commande)

Schmelzen-Nr. 618649

theat number / No. de Coulee)

Werkstoff 20MNCRSSH
{steel grade / Qualité)

SCHALTRAD 6.GANG

251.1.1092.80

{costumer part number / Na. du plan client}

HBS-Teile.-Nr.

035306-200
{HBS-Part number: / N° du plan HBS:t

Anderungsindex A
{draw. notific. index / Indice du plan}
Lieferschein-Nr. 806921080/000010

{shipping advlce no. { Bulletin de livraison}

Schmelzen-Knz.

{heat cede / Repére de Coulee)

Horstellprozess E/VD/CC
{process flow f Proceéds fabrication)

Auftrag

1020870

{erder no.fordre no.}

SAP UC-Material

L082640010

{SAP UC-material/SAP UC-material}

Lieferdatum

12/16/2019

{shipping date / Date de livraison}

Gieffformat 240X240
{casting dim. / Dimension coulee)

£y

ay )

LINAMAR
SEISSENSCHMIDT
FORGING

Sticckzahl 8,100
{quantity / Quantite)

oy

A

Rohmat.-abm. 42 Rund
{raw material dim. / Barre dimdtre}

Lieferspezifikation GCG_B05000_02 Lieferzustand +FP Gliihen isotherma Umformgrad 41,6

{technical specification / Spécification de livraison} {defivery condition / Etat de livralsan} {Diameter / diamatre}
Schmelzanalyse icast analysls / Analyse de coulée)

%C %81 %Mn | %P %S %Cr %Mo | %Ni %Cu %Sn %Al %V %B %Ti %Nb | %W %Co %Shb %As %Pb %Te %Ca %N ppm H| ppm O

o.1900| 0.1700t 1.2800{ 0.0130| 0.0210| 1.0700] 0.0500] 0.1400| 0.1300| 0.0080| 0.0240| 0.0100] 0.0003| 0.0060| 0.0040] 0.0000} 0.0000| 0.0020] 0.0060| 0.0000| 0.0000| 0.0009| 0.01 06| 2.0000] 15.300

Hartbarkeit {hardenability / valeurs de trempabilité)

mm 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50

HRC o.00 | 45.201 0.00 | 44.40| 0.00 | 42.20| 0.00 | 38.70( 0.00 | 35.50| 0.00 | 33.10] 31.40| 30.10( 0.00 | 0.00 0.00 0.00 0.00 | 0.00 0.00

Fdyn 0.00 - 0.00 Di-Wert 0.00

{01 value / diamatre idéal)

Metallographische Priifungen imertatiographical test / Examens métallagraphiquesh

Gefiige FERRIT-PERLIT Randentkohlung 0.000 Reinheitsagrad K3=0

{part name / DBésignation pitce) {decarburation / Décarburation) [degree of pusity / Degre de Purete}

KorngriBie Prim. 8 = 8 Sek. 8 - 9

{graln size / gresseur de grain}
Mechanische mmmumq..mn_._m._pnm: {mechanical properties / propriétis mécanique}

RM (N/mm?} Rp0.2{N/mm?) A{%) Z(%} Av{J} bei T{°C)
0.00] - 0.00 0.00] = 0.00] 0.00 ” 0.00 0.00 - 0.C0 0.00 - 0.00 0.00

Oberflachenharte (surface hardness / dureté superficiol Kernhdrte (core hardness / dureté centre) Einsatzhirtungstiefe (cese hardening depth / cémentation gravité)

Vorschrift 162.0 = 201.0| HBW Vorschrift 0.00 - 0.00 Vorschrift 0.00 - 000 | mym

[specification [ Spécification) 0 o} {specification f Spécification) {specification f Spécification}

Ergebnis 158.0 - 164.0 | HBW Ergebnis 0.00 - 0.00 Ergebnis 0.00 i .00 | mm

[result / Résultat) 0 0 {result / Résultat} {result / Résultat)

Datum 12/17/2019 Maschinell erstelit, daher giiltig ohne Unterschrift / Abnahmebeauftragter / Inspectar Page 1 of 1

(date f Date)

Computer generated, valid without signature / Délivré par ordinateur sans

WT - i. V. Dillmann, Johannes



Abnahmezeugnis 3.1 EN 10204 (Test certificate: / Certificat:)

SEISSENSCHMIDT GmbH. Postfach 1520, D-58815 Plettenber

Company

Magna PT S.p.A.
Via dei Ciclamini, 4
Zona Industriale
I-70026 Modugno

Artikel
Kd.-Zg.-Nr. 251.1
Kd.-Auftr.-Nr.

Schmelzen-Nr.

SCHALTRAD 7.GANG
[Partn name: { Désignation pléce:}
.1093.90
[costumer part number / No, du plan client}

30002069

{order np. / No. De commande}

619975

{heat number / No. de Coulee}

HBS-Teile.-Nr.
{HBS-Part number: / N® du plan HBS:}
Anderungsindex
{draw. notific, index / Indice du plan)
Lieferschein-Nr.
(shipping advice no, / Bulletin de livraisent
Schmelzen-Knz.

{heat code / Repire de Couleg)

035307-200

A

80686673/000010

Auftrag

1021148

{order no.fordre no.}

SAP UC-Material

LOB83810010

{SAP UC-material{SAP UC-material)

Lieferdatum

12/04/2019

(shipping date / Date de livraison}

¥ ol

LINAMAR
SEISSENSCHMIDT
FORGING

Stiickzahl 7,400
{guantity / Quantité)

Stahlhersteller Lech-Stahlwerke GmbH Werkstoff 20MNCRSS Herstellprozess E/VD/CC GieRformat 240X240 Rohmat.-abm. 40 Rund

(steel mill 7 Aciérrie} {steel grade [ Qualité) {process flow / Proceédé fabrication) feasting dim. / Dimension coulee) {raw materlal dim. / Barre dimétre)

Lisferspezifikation GCG_805000_02 Lieferzustand +FP Gliihen isotherma  Umformgrad 45,8

{technical specification / Spécification de livraison] {delivary canditian / Etat de livralson) {Diameter 7 diambtre)
mnw_q:m_Nm:m_a\mm {cast analysis f Analysa da coulée)

%C % Si %WMn | %P %S %Cr %Mo | %%Ni %Cu %Sn %Al %V %B % Ti %Nb | %W %Co | %Sb %As %FPb %Te %Ca %N ppm H| ppm O

0.2000 0.1800| 1.2600| 0.0090| 0.0240] 1.1000| 0.0400] 0.1700] 0.0800] 0.0050| 0.0280| 0.0100{ 0.0002| 0.0060] 0.0010] 0.0000| 0.0000] 0.0014| 0.0040{ 0.0000{ 0.0000| 0.0013| 0.0105{ 2.0000| 11 .000

Hartbarkeit (hardenability / valeurs de trempabitité}

mm | 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50

HRC O..OO 45,701 0.00 | 44.70| 0.00 | 43.00| 0.00 { 39.40]| 0.00 | 36.50| 0.00 { 34.20| 32.60 31.20| 0.00 0.00 { 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

Fdyn 0.00 - 0.00 DI-Wert 0.00

DI value / diamétre idéal}

Metallographische Priifungen imetallographical test / Examens métallagraphiques)

Gefiige FERRIT-PERLIT-GEFUGE Randentkohlung 0.000 Reinheitsgrad K3=0

{part name / Désignation piéce} {decarburation / Décarburation) {degree of purity / Degre de Purete)

KorngriRe Prim. 5 - 8 Sek. 8 - 10

{grain slze / grosseur de grain}
Mechanische Eigenschaften (mechanicel properties f propriétés mécanique)

RM {N/mm?) Rp0,2{N/mm?3) Al%) Z{%]) Av(J hei T{°C)
0.00 - 0.09] Q.00 = 0.00 0.00 = 0.00 0.00 - 0.00 0.00 - 0.00 0.00

Oberflichenharte (surface hardness / dureté superficie} Kernharte icore hardness / duraté centre) Einsatzhartungstiefe (case hardening depth / cémentation gravité}

Vorschrift 152.0 = 201.0| HBW Vorschrift 0.00 = 0.00 Vorschrift 0.00 - 0.00 | mm

{specification / Spécification} 0 o) {specificaticn / Spécification) {spectfication / Spécification)

Ergebnis 155.0 - 167.0 ] HBW Ergebnis 0.00 - 0.00 Ergebnis 0.00 = 0.00 1 mm

{result / Résultay 0 0 {result / Résultat) {result { Résultat)

Datum 12/17/2018 Maschinell erstellt, daher giiltig ohne Unterschrift / Abnahmebeauftragter / Inspector Page 1 of 1

{date / Date}

Computer generated, valid without signature / Délivré par ordinateur sans

WT -i. V. Dillmann, Johannes



Abnahmezeugnis 3.1 EN 10204 (Test certificate: / Certificat:)

LINANMAR 4
SEISSENSCHMIDT GmbH, Postfach 1520, D-58815 Plettenber wmmm-m—qmmn—-—g—o.—. R
Oo:ﬁm:{
Magna PT S.p.A.
M e n_m__ %_o_ﬁm.a__:_, 4 Artikel ZAHNRAD 2.GANG HBS-Teile.-Nr. 035309-900 Auftrag 1021036
| %_.n._uw Nnm __.hw _.n_hm__h m:o {Partn name: / Désignaticn pigce:] {HBS-Part number: / N° du plan H8S:) {order no.fordre no.}
edug Kd.-Zg-Nr. 251.1.1084.20 Anderungsindex A SAP UC-Material G0B2230030
{costumer part number / No, du plan clien2) tdraw. notific. Index / indice du plan) (SAP UC-material/SAP UC-matarial)
Kd.-Auftr.-Nr. 30002077 Lieferschein-Nr. 80691081/000010 Liefardatum 12/16/2019 Stiickzahl 303 5
{order no. / No, De commande) {shipping advice no. / Bullatin de livraison) {shipping date / Date de livraison) {quantity / Quantité)
Schmelzen-Nr. 247303 Schmelzen-Knz.
{heat number f No. de Coules} theat code / Repére da Coules} &
Stahlhersteller  Georgsmarienhiitte GmbH Werkstoff 20MNCRS5E Herstellprozess E/VAK. GieRformat 245X245 Rohmat.-abm. 55 Rund
{steel mill / Aclérrie} {steel grade / Qualité) {process flow / Proceédé fabrication) {easting diém. f Dimension coulee) {raw material dim. / Barre dimé&tre)
Lieferspezifikation GCG_805000_02 Lieferzustand +FP GlOhen isotherma  Umformgrad 25-FACH
{technical specification f Spécitication de livralson) {delivery condition f Etat de livralson) [Ciameter [ diamatre)
Schmelzanalyse (cast analysls / Analyse de coulée)
%C %St %NMn | %P %S %Cr %Mo | %Ni %Cu %Sn %Al %V %B %Ti %Nb | %W %Co | %Sh %As %Pb %Te %Ca %N ppm H| ppm O
0.2100| 0.1000] 1.2500] 0.0110| 0.0210{ 1.1900] 0.0500} 0.1700] 0.1500( 0.0020 0.0320| 0.0070| 0.0003] 0.0010| 0.0080{ 0.0000| 0.0000] 0.0010] 0.0060| 0.0008| 0.0000j 0.0006| 0.0110| 1.8000| 7.0000
Hartbarkeit (hardenability / vateurs de trempabilité)
mm 1 1,5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50
T HRC o.00 | 46.10| 0.00 | 45.40| 0.00 | 44.60| 0.00 { 41.80| 0.C0 | 38.50| 0.00 | 36.30 34.40| 33.20| 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Fdyn 0.00 " 0.00 Di-Wert 0.00
(D1 value / diamétre idéal)
Metallographische Priifungen tmetallographical test / Exsmens métallographigues) ;
Gefiige FERRIT-PERLIT Randentkohlung 0.000 Reinheitsgrad K3=0
{part name / Désignation pidce} {decarburation / Décarburation} {degree of purity / Degre de Purate)
Korngréfie Prim. 5 - 8 Sek. 7 - 9
{grain size { grosseur de grain}
Mechanische Eigenschaften (mechanical properties / propriétés mécanique)
RM (N/mm?3} RpQ.2{N/mm?) A{%) Z{%]) Avld) bei T(*C)
0.00 - 0.00 0.00; = 0.00] 0.00 - 0.00 0.00 - 0.00 0.00 z 0.00 0.00
Oberflichenhdrte (surface hardness / dureté superficie) Kernhérte icore hardness / dureté centre) Einsatzhdrtungstiefe {case hardening depth / cémentation gravité)
Vorschrift 152.0 = 201.0t HBW Vorschrift 0.00 - 0.00 Vorschrift 0.00 = 0.00 | mm
{specification / Spécification) 0 0 {specification { Spécificatian} {specification / Spécification)
Ergebnis 155.0 B 170.0 | HBW Ergebnis 0.00 - 0.00 Ergebnis 0.00 a 0.00 | mm
{result / Résultat} Q 0 {result / Résultat) {result / Résultat)
Datum 12/17/2018 Maschinell erstellt, daher giiltig chne Unterschrift / Abnahmebeauftragter / Inspector Page 1 of 1

{date / Date}

Computer generated, valid without signature / Délivré par ordinateur sans

WT -1i. V. Dillmann, Johannes
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