EDI - ABN Wote

Load-No.: 75016

17.12.2019% - 14:27

(VDA 4912) page 1/2
Vendor -Plant: 0100 Receiver -Plant: 100 Unloading Area: 14248
~Nos 91001108 -No.: 14550700 place of storage:
SEISSENSCHMIDT GmbH Magna PT S.p.A. Consumption:
Daimlerstr. 11 Via dei Ciclamini, 4 .
D-58840 PLETTEMBERG Zona Tndustriale Dispatch Type: Truck Company
DEUTSCHLAND I-70026 MODUGNO Forw. Agent Name: Schweitzer GmbH & Co.
—fumber : 16070077
VAT-No.: DE123840478 VAT-No.: IT04886850728 Grogss Weight: 10.232 KG
ASN-No -PoB Sup. Ref. No. Cust. Quant. M v/e Name of delivery Purch. Ord. Nr.
-Date E Suppl. Ref. No. Vend. Add. Data Vendor .
Pack, Mat. -Quant. - Number Cust. -Nummer Vender Consignment
80686673 00 0 2511109380 7.400 . PC M SCHATTRAD 7.GANG 550003915702
HQ.HM.MDHW 035307-900 nt. wt.: 3.545 KG , gr. wt.: 3.887 KG
C¢¢: 190115291 1.850 BC M
\Sw W Jm: CC: 190115280 1.850 PC M o o<\f~N\A\.ﬂ\P!
.anVJ CC: 190115265 1.850 BC M (o
MD.N\ CC: 190115258 1.850 BPC M
\ .ﬂﬂ CC: 4 DCT300 PC PCT300/POLBS0
W Cast-Number: 619975
= >%l0 UC~Matexrial: L0O83810010 ﬂ
0% Text: Engineering Change Status &
Text: Customer Change No.
Text: Supplier Index -
80691080 000010 25111092290 8.100 PC M SCHALTRAD 6.GANG 550003915802
17.12.2018 @ 035306-900 nt. wtk.: 5.242 KG , gr. wt.: 5.754 EKG
_AW : cC: 190115173 1.350 PC M
\\ﬁ 5 \N CC: 190115166 1.350 BC M Zc_acbl
JdnU CC: 190115153 1.350 PC M g
15 mao CC: 190115147 1.350 PC M Co \m
WD mn~ CC: 190115137 1.350 PC M
@.V.O CC: 190114941 1.350 PC - M ‘
QL & DCT300 PC DCTI00/PO1850

it

Cagt-Number: 6186492
UC-Material: L082640010

Text: Engineering Change Status A
Text: Customer Change No. -
Text: Supplier Index -

\J

80691081 000010

17.12.2019%

1302535%0
eo100035TH

2511108450 303
035305-300

CC: 190114330 AW 303
cC: 1 DCT300

Cast-Number: 247303
UC-Material: G082230030
Text: Engineering Change Status A

PC s ZAHNRAD 2 .GANG
BC 5
PC DCT300/P01850

550003516202
504 XG , gr. wt.: 591 K&

nt. wkt.:

T ALt £)

Quant. Check:

Rating Check:
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«|.EDI - ASN Note Load~No.: 75016 17.12.2015% - 14:27
(VDA 4512) page 2/2
Vendozr ~Plant: 0100 Receiver -Plant: 100 Unloading Area: 14248
-No: 91001108 -No. : 14550700 place of storage:
SEISSENSCHMIDT GmbH Magna PT S.p.A. Consumption:
- Daimlerstr. 11 Via dei Ciclamini, 4 :
D-58840 PLETTENBERG Zona Industriale Dispatch Type: Truck Company
DEUTSCHLAND T-70026 MODUGNO Forw. Agent Name: Schweitzer GmbH & Co.
~Number: 16070077
VAT-No.: DE123840478 VAT-No.: IT04886850728 Gross Welght: 10.232 KG 50
ASN-No -Poa Sup. Ref. No. Cust. Quant. oM V/& Name of delivery Purch. Ord. Nx.
]
-Date Suppl. Ref. No. Vend. Add. Data Vendor
Pack. Mat. ~Duant. ~ Number Cust. ~Hummer Vendox Consignment
Texk: Customer Change No.
Text: Supplier Index -
ek ke kwidk END FhddkdddhR
“1"GRz Quant. Check: Rating Check:

%
.

£



Abnahmezeugnis 3.1 EN 10204 (Test certificate: / Certificat:)

SHSSENSCHMIDT GmbH, Postfach 1520. D-58815 Plettenberg

Company

Magna PT S.p.A.
Via dei Ciclamini, 4
Zona Industriale
1-70026 Modugno

Stahlhersteller
{steel mill / Aciérris}

Lech-Stahlwerke GmbH

Artikel

SCHALTRAD 6.GANG

{Partn name: / Déslgnation piéce:)

Kd.-Zg.-Nr.

251.1.1082.90

{costumer part number / No. du plan client)
Kd.-Auftr.-Nr.

30002068

{order no. / No. De commande}

Schmelzen-Ni

T.

618649

fheat number { No. de Coulee)

{steel grade / Qua

lité}

Werkstoff 20MNCRSS

HBS-Teilo.-Nr.

035306-900

{HBS-Part number: / N°® du plan HES:)

Anderungsindex
{draw. notific. index / Indice du plan)
Lieferschein-Nr.
{shipping advice no. / Bulfetin de livraisan)

Schmelzen-Knz.

{heat code / Repére de Coulee}
Herstellprozess E/VD/CC
{process flow [ Proceédd fabrication)

A

80681080/000010

Auftrag

1020870

{order no.jordre na.)

SAP UC-Material

LO82640010

{SAP UC-material/SAP UC-material)

Liaferdatum

12/16/2019

{shipping date / Date de livraison}

Giefformat 240X240
{casting dim. / Dimension coules)

LINAMAR
SEISSENSCHMIDT 45
FORGING

Stiickzahl 8,100
{quantity / Cuantité)

Rohmat.-abm. 42 Rund
{raw material dim. / Barre dimbtre)

a»

tdd

il

4

A

Lieferspezifikation GCG_805000 02 Lieferzustand +FP Gllihen isotherma Umformgrad 41,6

{technical specification / Spécification de livralson) {delivery condition / Etat de livralson) (Diameter / diamatre)
Schmelzanalyse (cast analysis / Analyse de coulée)

%C %Si %Mn | %P %S %Cr %Mo | %Ni %Cu | %Sn | %Al YoV %B %Ti %Nb | %W %Co | %Sb | %As | %Pb | %Te | %Ca | %N ppm H| ppm O
0.1900|0.1700{ 1.2800| 0.0130| 0.0210| 1.0700| 0.0500| 0.1400] 0.1300] 0.0080| 0.0240| 0.0100] 0.0003| 0.0060| 0.0040| 0.0000| 0.0000} 0.0020{ 0.0060| 0.0000| 0.0000| 0.0009| 0.0106] 2.0000{ 15.300
Hartbarkeit (hardenability / valeurs de trempabilité)

mm 1 1,5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50

HRC 0.00 | 45.20| 0.00 | 44.40]| 0.00 | 42.20| 0.00 | 38.70| 0.00 | 35.50| ©.00 | 33.10) 31.40( 30.10| 0.00 } 0.00 | 0.00 | 0.00 | 0.00 | 0.00 | 0.00

Fdyn | 0.00 = 0.00 DI-Wert, 0.00

DI value / diamatre Tdéal)

Metallographische Priifungen imetaliographical test / Examans métallographigues}

Gefiige FERRIT-PERLIT Randentkohlung 0.000 Reinheitsgrad K3=0

({part name / Désignation pitce) {decarburation / Décarburation) {degree of purity / Degre de Purete)

Korngréfte Prim. 8 = 8 Sek. 8 - g

{grain size f grosseur de grain}
Mechanische Eigenschaften imechanica! properties / propristés mécanique)

RM {(N/mm?} Rp0, 2({N/mm?} Al%) Z{%]) AvlJ) bei T(°C)
0.00 & 0.00) 000 . 0.00 0.00 = 0.00 0.00 = 0.00 0.00 - | 0.00 0.00

Oberflachenhirte (surface hardness / dureté superficiel Kernharte (core hardness / dureté centre} Finsatzhértungstiefe (case hardening depth / cémentation gravih

Vorschrift 152.0 - 201.04 HBW Vorschrift 0.00 - 0.00 Vorschrifi 0.00 - 0.00 | mm

{specification ¢ Spécification)} [e] o] {specification { Spécification) {specification / Spécification)

Ergebnis 158.0 = 164.0§ HBW Ergebnis .00 - 0.00 Ergebnis 0.00 - 0.00 | mm

[result / Résultat [e] 0 {result / Résulrat} {result / Résultay)

quwnﬂ_au 12/17/2019 Maschinell erstelit, daher giiltig ohne Unterschrift / Abnahmebeauftragter / Inspector Page 1 of 1

Computer generated, valid without signature / Délivré par ordinateur sans

WT - i. V. Dillmann, Johannes



Abnahmezeugnis 3.1 EN 10204 (Test certificate:

SEISSENSCHMIDT GmbH, Postfach 1520, D-58815 Plet

Company

Magna PT S.p.A.
Via dei Ciclamini, 4
Zona Industriale
I-70026 Modugno

Stahlherstelter
{steel mill # Aclérrie)

Lech-Stahlwerke GmbH

Artikel
{Partn name: / Désignation pidces)

Kd.-Zg.-Nr.

/ Certificat:)

SCHALTRAD 7.GANG

251.1.1083.890

{costurner part number / Mo, du plan clleny)

Kd.-Auftr.-Nr.

{order no. / No. De commande)

Schmelzen-Nr. 618875
{heat number / No. de Coulee)

Werkstoff 20MNCRSE
{stes! grade / Qualite)

30002062

HBS-Teile.-Nr.

{shipping advice no. / Bulletln de livraison)

035307-900
{MBS-Part number: / N° du plan HBS:}

Anderungsindex A
{draw. notific. index / Indice du plan}

Lieferschein-Nr. 80686673/000010

Schmelzen-Knz.

{heat code / Repare de Coulee}

Herstellprozess END/CC
{process flow / Proceédé fabrication}

Auftrag 1021148

forder no.fordre na.)

SAP UC-Material
{SAP UC-material/SAP UC-material}

Lieferdatum  12/04/2018
{shipping date / Data da livraison)

GiefRformat 240X240
{casting dim. / Dimension coulee}

LOB3810010

LINAMAR
SEISSENSCHMIDT
FORGING

Stiickzahl 7,400
{quantity / Quantité)

Rohmat.-abm.
{raw material dim. / Barre dimatre)

40 Rund

FYd

“¥

i

{date / Date}

Computer generated, valid without signature / Délivré par ordinateur sans

WT -i. V. Dillmann, Johannes

Lieferspezifikation GCG_805000_02 Lieferzustand +FP Glithen isotherma Umformgrad 45,8

[technical specification / Spécification de livraison) {delivery condition / Etat da livraison) {Diameter / diamatre)
Schmelzanalyse (cast analysis / Analyse de coulge)

%C %Si %Nn | %P %S %Cr | %Mo | 9N %Cu | %S8n | %Al %V %B %Ti %Nb | %W %Co | %Sb ! %As | %Pb | %Te | %Ca | %N ppm H| ppm O

0.2000l 0.1800! 1.2600| 0.0090] 0.0240| 1.1000| 0.0400j 0.1700] 0.0800] 0.0050{ 0.0280] 0.0100] 0.0002| 0.0060| 0.0010| 0.0000| 0.0000| 0.0014 0.0040| 0.0000| 0.0000] 0.0013| 0.0105; 2.0000| 11.000

Hirtbarkeit (hardenability / valeurs de trempabilié}

mm 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50

HRC 0.00 | 45.70( 0.00 | 44.70 0.00 | 43.00| 0.00 §{ 39.40{ 0.00 | 36.50| 0.00 ]} 34.20| 32.60| 31.20| 0.00 | 0.00 | 0.00 | 0.00 } 0.00 | 0.00 | 0.00

Fdyn | 0.00 . 0.00 DI-Wert 0.00

{DI value f diamétee idéal}

Metallographische Priifungen (metallographical test / Examens métallographiques)

Gefiige FERRIT-PERLIT-GEFUGE Randentkohlung 0.000 Reinheitsgrad K3=0

{part name / Désignation pidce) (decarhuration / Décarburation) {degree of purity / Degre de Purete)

Korngroe Prim. 5 - g Sek. 8 - 10

tgrain size / gresseur de grain)
Mechanische Eigenschaften imechanica! praperties f propriétés mécanite)

RM {N/mm?} Rp0.2{N/mm?} A%} Z{%) AvlJ} bei T(°C)
0.00f . 0.00 0.00, - 0.00 0.00 - 0.00 0.00 = 0.00 0.00 -] 0.00 0.00

Oberflachenh@rte (surface hardness / dureté superficie) Kernhérte (core hardness / dureté centre) Einsatzhdrtungstiefe (case hardening depth 7 cémentation gravité)

Vorschrift 152.0 = 201.0| HBW Vorschrift 0.00 = 0.00 Vorschrift 0.00 - 0.00 | mm

(specification f Spécification) 0 [¢) {specification / Spécification} {specification / Spécification}

Ergebnis 155.0 = 167.0| HBW Ergebnis 0.00 - 0.00 Ergehnis 0.00 - 0.00 | mm

{result / Résultat} [o} 0 [result / Résultat} {result / Résultat}

Datum 12/17/2019 Maschinell erstellt, daher giiltig ohne Unterschrift / Abnahmebeauftragter / Inspector Page 1 of 1




Computer generated, valid without signature / Délivré par ordinateur sans

WT -i. V. Dillmann, Jcohannes

wr
Abnahmezeugnis 3.1 EN 10204 (Test certificate: / Certificat:)
LINAMAR
SESSENSCHMIDT GmbH, Postfach 1520, D-58815 Plottenberg —muamu-—mm—m%mmn—._g—u.—-
OcBum_.E,
Magna PT S.p.A.
,N\_m amm._ m_owﬂ__“: 3 Artikel ZAHNRAD 2.GANG HBS-Teile.-Nr. 035309-900 Auftrag 1021036
i %mwwzm _._”MOMN_ i (Partn name: / Désignation piece:} {HBS-Part number: / N° du plan HBS:} forder no.fordre no.}
g Kd.-Zg.-Nr. 251.1.1084.90 Anderungsindex A SAP UC-Material G082230030
{costumer part number / No. du plan chznt} {draw. notific. index / Indice du plan} {SAP UC-material/SAP UC-material}
Kd.-Auftr.-Nr. 30002077 Lieferschein-Nr. BO691081/000010 Lieferdatum 12/16/2019 Stiickzahl 303 5
torder no. / No. De commande} {shipping advice no. { Bulletin de livraison) {shipping dats / Date de livraison} {quantity / Quantité)
Schmelzen-Nr. 247303 Schmelzen-Knz.
{heat number / No, da Coules) {heat code { Repére de Coules) 2
Stahlhersteller  Georgsmarienhiitte GmbH Werkstoff  20MNCRSS Herstellprozess E/NAIK, GieBformat 245X245 Rohmat.-abm. 55 Rund
{steed mill / Aciérrie) (steel grade / Qualité) {process flow / Proceédé fabrication) (casting dim. / Dimension coulee) {raw material dim. / Barre dimétre}
Lieferspezifikation GCG_805000 02 Lieferzustand +FP Glihen isotherma  Umformgrad 25-FACH
[technical specification f Spécification dea livraison) {delivery condition / Etat de livralson) {Diameter / diamatre)
Schmelzanalyse icast analysls f Analyse de coulée)
%C %Si %NMn | %P %S %Cr %Mo | %Ni %Cu | %Sn | %Al %V %B %Ti %Nb | %W %Co | %Sb | %As | %Pb | %Te %Ca | %N ppm H| ppm O
0.2100| 0.1000{ 1.2500] 0.0110| 0.0210] 1.1900] 0.0500( 0.1700| 0.1500| 0.0080( 0.0320} 0.0070 0.0003} 0.0010| 0.0080] 0.0000{ 0.0000] 0.0010] 0.0060| 0.0008| 0.000C| 0.0006| 0.0110| 1.89000{ 7.0000
Hirtharkeit hardenability / valeurs de trempabilité)
mm 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1 HRC 0.00 | 46.10| 0.00 | 45.40] 0.00 | 44.60| 0.00 | 41.80} 0.00 | 38.50| 0.00 36.30! 34.40| 33.20| 0.00 | 0.00| 0.00| 6.00 | 0.00 | 0.00 | 0.00
Fdyn 0.00 - 0.00 DIl-Wert 0.00
(D1 value / diamatre idéal}
__Sm.nm__Om_-.Nﬁ?mmn_.—m 1-_m.._.m-._=mm= {metallographical test f Examens métallagraphiques}
Gefiige FERRIT-PERLIT Randentkohlung 0.000 Reinheitsgrad K3=0
{part name / Désignation pidce} {decarburation / Décarburation) {degree of purity / Degre de Puréte)
KorngréRe Prim. 5 = 8 Sek. 7 - g
{grain size / grosseur de grain}
Mechanische mmam-..mnrm._..nm: {mechanical properties / propriétés mécanique)
KM (N/mm?} Rp0. 2({N/mm?} Al%]) Z(%] Av(J} bei T{°C)
0.00 = 0.00)] 0.00; - 0.00 0.00 = 0.00 0.00 s 0.00 0.00 -1 0,00 0.00
Oberflachenharte (surface hardness / dureté superficie) Kernh#rte (core hardness / dureté cenire) Einsatzhartungstiefe (case hardening depth / cémentation gravité}
Vorschrift 162.0 - 201.0| HBW Vorschrift 0.00 - 0.00 Vorschrift 0.00 w 0.00 | mm .
{specification / Spécification) o] 0 [spacification / Spécification) {specification / Spé&cificatian}
Ergebnis 155.0 - 170.0 | HBW Ergebnis 0.00 - 0.00 Ergebnis 0.00 - 0.00 mm
[result / Résultat) 0 [e] {result / Résultat) {result / Résultat)
quwﬁm_ 12/17/2019 Maschinell erstellt, daher giiltig ohne Unterschrift / Abnahmeheauftragter / Inspectar Page 1 of 1
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